Laufkarte
F XXXX

Auftrags-Nr.: Kunde: EXC

Bestell-Nr.: Projekt:

Datum-Erstellt: Projektleiter:

Baugruppe / Bauteil:

Arbeits- und Priifschritte

Beschreibung der
Arbeits- und Prifschritte

[ AA 1802 ,,zuschnitt”
O
O

Bemerkungen zur Ausfiihrung bzw. Bestatigung der Ausfiihrung

Stlickzahl

Name Datum fertig

Zuschnitt - komplett

Blechbearbeitung

[ aA 1801 ,Stanzen”

[J aAa 1803 ,Bohren”

O

Blechbearbeitung - komplett

Zusammenbau/Heften

[J AA 1804 ,,Zusammenbau/Heften

[J aa 701 ,SchweiRen”

Zusammenbau/Heften - komplett

MaRkontrolle
O

MaRBkontrolle - komplett
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Laufkarte
F XXXX

Arbeits- und Priifschritte

Beschreibung der
Arbeits- und Prifschritte

[ aA 701 ,5chweiRen”

Bemerkungen zur Ausfiihrung bzw. Bestatigung der Ausfiihrung

Stlckzahl

Name Datum fertig

SchweiBen - komplett

Verzinkung / Beschichtung [ ] [AlB] Auslieferung komplett

[ [A] Schmelztauchverzinkung [ ] (8] Kennzeichnung vorhanden
[ (8] Beschichten / Lackieren D [B] Entliiftungslécher vorhanden

D [A] [B] Bestellspez. F1601/F1602 vorh.

Auslieferung - komplett

Zusammenbau / Vormontage

Zusammenbau/Vormontage - komplett

Endkontrolle [ ] gemaR Checkliste ,Stahlbau*

[ siehe Checklisten |:|

Endkontrolle - komplett

[ standard-Verpackung

Verpacken - komplett

O

Transport - komplett

Mitgeltende Unterlagen Auftrag ist abgeschlossen | Projektleitung

O D Auftrag ist abgeschlossen Name:
|:| Unterschrift: Datum:
O Bemerkungen: Nachkalkulation gepriift
|:| Name:
|:| Datum:
Erstellt: Uwe Ternig Seite 2 von 2
Gepruft: -
Genehmigt: -
Revision: 6]

Ausgabe: Marz 2012 © Ternig Supports GmbH — Méarz 2012



